











Modul
Birsten

Anwendung

Kanten entscharfen, Kanten verrunden, Oxid entfernen

Universeller Einsatz durch verschiedene Blirsten

Drahtblirsten

Federstahl-
birsten

Kanten verrunden

Vlieslamellen Schleiflamellen

Detail Feder-
stahldraht

Oxidschicht
entfernen

Technische Daten

Arbeitsbreite

Materialstarke

Breite

Lange

Hohe

Leistung

Stromaufnahme

Druckluftanschluss

Druckluftverbrauch

Absaugvolumen

1500 mm

0,8 -100 mm
2704 mm
870 mm
1650 mm

12 kW

24 A

6 bar
80 NI/min

2500 m?%h
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Modul

Querblirsten

Anwendung

Beidseitig Kanten verrunden

oder

Oxid entfernen in einem Durchgang

Je 2 gegenlaufige
Blirstbander oben
und unten

Geringe
Querkrafte

Einzeln gefederte
Druckrollen

Herausfahrbare
Aggregate

Innovative
Bauweise

Federstahlbiirsten

Kombinierte Be-
stlickung moglich

Beidseitige, gleichmalige
Bearbeitung

Kleine Teile (ab 150 mm)
werden zuverlassig bearbeitet

fihren auch unebene oder verzoge-
ne Teile sicher durch die Maschine

Werkzeuge sind sehr gut
zuganglich

Schneller
Werkzeugwechsel

Minimaler Verschleil3 bei
der Oxidentfernung

Oxid entfernen und Kanten ver-
runden in einem Arbeitsgang
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Modul
Querblrsten

Anwendung

Beidseitig Kanten verrunden

oder

Oxid entfernen in einem Durchgang

Schleiflamellen Kanten verrunden

Oxidbursten Oxidschicht
entfernen

Technische Daten

Arbeitsbreite

Materialstarke

Breite

Lange

Hohe

Leistung

Stromaufnahme

Druckluftanschluss

Druckluftverbrauch

Absaugvolumen
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1500 mm
0,8-90 mm
2704 mm
580 mm
1650 mm
16 kW

32A
6 bar
80 NI/min

2500 m?%h
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Modul
Rotor

Anwendung

Kanten stark und gleichmaRig verrunden
Fiir ebene und profilierte, auch folierte und verzinkte
Werkstlicke

8 Schleiflamellen- ’ Hohe Bearbeitungs-
Blirsten mit je geschwindigkeit
500 mm Lange

Gesamte ’ Besonders gleichmallige
Rotationseinheit und intensive Verrundung
dreht sich an allen Werkstiickkanten

(innen und aul3en)

GroRer Biirsten- ’ Gleichbleibend hohe
durchmesser Bearbeitungsqualitat,

lange Standzeiten
Frequenzgeregelte ’ GleichmaRige Verrundungs-
Rotations- ergebnisse unabhangig von
geschwindigkeit der Vorschubgeschwindigkeit
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Modul
Rotor Technische Daten
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Anwendung
Kanten stark und gleichmaf3ig verrunden. Fiir ebene,
profilierte, folierte und verzinkte Werkstiicke

Arbeitsbreite 1500 mm
Materialstarke 0,8-100 mm
Breite 2704 mm
Extreme Verrundung ... und bei Lange 2120 mm
bei Diinnblech... Dickblech
Hohe 2375 mm
Leistung 20 kW
Stromaufnahme 40 A

Druckluftanschluss 6 bar

Rotationseinheit mit Schleiflamellen
8 gegenlaufigen Biirsten

Druckluftverbrauch 10 NI/min

Absaugvolumen 4500 m3/h

Draufsicht
Rotationseinheit
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Weitere

Optionen

Transporttische Vakuum fir Kleinteile, auch aus Edelstahl oder
Aluminium (ab Postkartenformat)

Magnet fiir Kleinteile aus Stahl
(ab Kreditkartenformat)

Transportbander anwendungsoptimiert aus
hochabriebfestem Gummi oder funken- und
hitzebestandigem Leder
Erweiterungen Gurtforderer und Rollenbahnen
Automatische Dickenmessung
Entstauber in verschiedenen Leistungsstufen
Material Schleifmittel und Verbrauchsmaterialien in
groBer Auswahl
Service Glinstige Wartungsvertrage
Kompetente Beratung
24h-Bereitschaftsdienst (Technische Hotline)

Ubrigens ... Wir liefern auch Nass-Schlifftechnik fiir den
Mischbetrieb mit Edelstahl, Alu und Baustahl
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ATLAS -Die modulare Entgratmaschine
Perfektes Finish. Neue Flexibilitat.
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Paul ERNST Maschinenfabrik GmbH
Alte Meckesheimer Stral3e

74927 Eschelbronn

Deutschland

Telefon +49 6226 9504-0
Telefax +49 6226 9504-40

E-Mail: info@ernst-maschinen.de
www.ernst-maschinen.de
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