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Intensitat und GleichmaBigkeit
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EINE RUNDE SACHE
Entgratmaschine fiir extreme
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Entgratmaschine fir extreme Intensitat

Rotationseinheit fiir perfekte Verrundung — und
damit fiir perfekte Werkstiicke.

und GleichmaBigkeit

EINE RUNDE SACHE

Mit der EG M /Rotation bringt Ernst eine neue, technisch hoch-
entwickelte Entgratmaschine fiir ein ganz spezielles Klientel auf
den Markt. Diese Maschine wurde speziell fiir die Kunden ent-
wickelt, die extreme Anforderungen an die Intensitat und Gleich-

maBigkeit der Kantenverrundung stellen.

74

as neueste Modell aus dem Hause
DErnst, die EG M /Rotation bietet

dem Anwender nicht nur die Mog-
lichkeit auch stark gratbehaftete Teile
perfekt zu entgraten. Die EG M /Rotation
verrundet dariiber hinaus auch die Kan-
ten extrem stark und gleichmafig. Die
Kunden sind in erster Linie Edelstahlver-
arbeiter, die bislang haufig zwei Maschi-
nen fiir diese Anwendung im Einsatz hat-
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ten: ndmlich eine Schleif- beziehungswei-
se Entgratmaschine sowie eine Maschine,
die in der Lage ist die Kanten gleichmalig
zu verrunden. Damit wird das umfang-
reiche Programm aus dem Hause Ernst an
Nass- und Trockenentgratmaschinen fiir
Stanz- und Laserteile sowie fiir Dick-
blech-Zuschnitte perfekt abgerundet.
,,Wir haben bereits heute zahlreiche
Kunden aus dem Bereich Food Service

sowie der Nahrungsmittelindustrie. An-
gefangen bei Herstellern von Spiilma-
schinen iiber Backereimaschinen bis hin
zu Herstellern kompletter Grofkiichen-
einrichtungen®, so der Geschiftsfiithrer
der Paul Ernst Maschinenfabrik GmbH
in Eschelbronn, Markus Lindorfer. Bei
all diesen Betrieben wiirden die Anforde-
rungen an die Kantenverrundung stetig
wachsen. ,,Dem haben wir nun Rechnung

Steht und dreht
sich fiir perfekte
Verrundungsergeb-
nisse: Die Entgrat-
maschine EG M /
Rotation von Ernst.



Die Rotationseinheit mit acht Biirstwalzen ermdglicht perfekte Verrundungsergebnisse auch deutlich iiber 2 m/min Vorschub.

getragen“, kommentiert Markus Lindor-
fer seine punktgenaue Neuentwicklung.

Als erstes Aggregat verfiigt die Maschi-
ne iiber eine hochflexible anschmiegsame
Schleifwalze, welche den hochstehenden
Schneidgrat problemlos entfernt.

Nach dem Entgraten werden mit insge-
samt acht Schleiflamellenbiirsten in Ein-
griff gebracht, die in einer Art ,Karussell’
angeordnetsind und somit alleWerkstiick-

kanten sehrintensiv und sehr gleichméaRig
verrunden. Die Werkstiicke werden iiber
eineVakuumsaugeinrichtung gehalten. So
ist auch die Bearbeitung von Kleinteilen
problemlos moglich.

Sowohl der Antrieb der Biirsten als
auch der gesamten Rotationseinheit sind
mittels Frequenzregelung stufenlos op-
timal einstellbar. Ebenso die Transport-
bandgeschwindigkeit.

Die grof3e Anzahl an Biirstwalzen (acht
Walzen mit je zirka 490 mm Breite) er-
moglicht auch bei Vorschubgeschwindig-
keiten von deutlich iitber 2 m/min perfekte
Verrundungsergebnisse. v

www.ernst-maschinen.de



